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COSSINETES

A versatilidade do cossinete OSG proporciona
reducao de custo.

Cossinetes OSG Com Entrada Helicoidal

S30 mais eficientes em roscamentos de alta
producdo em tornos automaticos para materiais
de cavacos longos, fazendo com que sejam
deslocados da regido de corte e conduzidos no
sentido do avanco da ferramenta.

Cossinetes OSG Sem Entrada Helicoidal

Sao do tipo Universal em roscamentos de qualquer
ocasiao: Manual, Torno, Torno Automético e
Maquinas de diversos tipos (modelos). Mais
eficientes para material que apresente cavacos
curtos e quebradicos como por exemplo o lat3o.
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BS 84 DIN 11
o Ex. Recomendado o Ex. Recomendado d” S o Ex. Recomendado
mm mm Max. Min. mm mm Max. Min. pol. pulg. Max. Min.
M2 0.4 1,04 1,89 M3 0,35 2.94 2.90 W 3/32 48 2,31 2,25
M 2.2 0,45 2.14 2.08 M35 0,35 3.44 3.40 W1/8 40 3,09 3,03
M 2.3 0.4 2.24 2.19 M4 0.35 3,94 3,90 W 5/32 32 3,88 3,82
M2.5 0,45 2.44 2.38 M4 0,5 3.93 3.88 W3/16 24 467 4,60
M 2.6 0.45 2.54 2.48 M 45 0.5 4.43 4.38 W7/32 24 5.46 5.39
M3 0,5 2.93 2.88 M5 0.5 4.93 4.88 W 1/4 20 6,18 6,00
M35 0.6 3.42 3.36 M6 0.5 5.93 5.88 W5/16 18 7.77 7.60
M4 0.7 3.91 3.84 M6 0,75 5,91 5.84 W 3/8 16 9.32 9.10
M 45 0,75 4,41 4.34 M7 0.75 6,91 6,84 W7/16 14 10,91 10,70
M5 0,8 491 4,83 M8 05 7.93 7.88 W12 12 12,45 12,20
M6 1 5.89 5.80 M8 0,75 7,91 7.84 W9/16 12 14,04 13,79
M7 1 6,89 6,80 M8 1 7,89 7,80 W5/8 11 15,65 15,40
M8 1,25 7.88 7.76 M9 0,75 8,91 8,84 W 3/4 10 18,78 18,50
M9 1,25 8.88 8.76 M9 1 8,89 8,80 W7/8 9 21.92 21.60
M 10 1,5 9.87 9.74 M 10 0.75 9.91 9.84 W1 8 25.11 24.80
M1 15 10,87 10,74 M 10 1 9.89 9.80 W1.1/8 7 28.24 27.90
M 12 1,75 11,85 11,71 M 10 1,25 9.88 9.76 W 1.1/4 7 31,38 31,00
M 14 2 13,84 13,69 M 11 1 10,89 10,80 W1.3/8 6 34,51 34.10
M 16 2 15,84 15.69 M 12 7 11,89 11,80 W1.1/2 6 37,70 37,30
M 18 25 17,82 17,63 M 12 1,25 11,88 11,76 W1.5/8 6 40,78 40,30
M 20 2.5 19.82 19,63 M 12 1,5 11,87 11,74 W1.3/4 5 43,97 43.50
M 22 2.5 21.82 21,63 M 14 1 13,89 13,80 W2 4172 50,29 49.80
M 24 3 23.79 23,58 M 14 1,25 13,88 13.76
M 27 3 26,79 26,58 M 14 1,5 13,87 13,74
M 30 35 | 2976 | 2953 M 15 1 1489 | 1480
M 33 3.5 32,76 32,53 M 15 15 14.87 14,74
M 36 4 35,73 35,47 M 16 1 15,89 15,80 d" N I
M16 5 15,87 15.74 pol. pulg. Max. Min.
M 18 1 17,89 17,80 s
M18 15 17,87 | 17,74 NE % s T a0
dr o Ex. Recomendado M18 2 17,84 17,69 N° 4 48 2,78 2,72
N/1* M 20 1 19,89 19,80 N ”n T i
pol. pulg. Max. Min. M 20 1,5 19,87 19,74 N e 20 3 336
N° 2 56 2,12 2,07 M 20 2 19,84 19657 N° 8 36 4,08 4,01
N° 3 48 2.45 2.39 M 22 1 21,89 21,80 N° 10 32 4,73 4,66
N° 4 40 2,76 2,70 M 22 1.5 21,87 21,74 N° 12 28 5,38 5,30
N° 5 40 3.10 3.03 M 22 2 21,84 21,69 /4 28 6,25 6,16
N° 6 32 3.41 3.34 M 24 1 23,89 2 5/16 24 7.82 7,73
N° 8 32 4,07 3.99 M 24 1.5 23,87 23,74 3/8 24 9,41 9,32
N° 10 24 471 4.62 M 24 2 23,84 23,69 7/16 20 10,99 10,88
N° 12 24 5,37 5.28 M 27 1 26,89 26,80 12 20 12,58 12,47
1/4 20 6,23 6,12 M 27 1.5 26,87 26,74 9/16 18 14,16 14,04
5/16 18 7.81 7.69 M 27 2 26,84 26,69 5/8 18 15,74 15,62
3/8 16 9,39 9,26 M 30 1.5 29,87 29,74 3/4 16 18,91 18,78
7/16 14 10,96 10,82 M 30 2 29,84 29,69 7/8 14 22.07 21.93
1/2 13 12,54 12,39 M 30 3 29,79 29,58 1 12 25,22 25,07
9/16 12 14,12 13,96 M 33 1.5 32,87 32,74 1.1/8 12 28,40 28.24
5/8 11 15,71 15,53 MESS 2 32,84 32,69 1.1/4 12 31,57 31,42
3/4 10 18,87 18,68 M 33 3 32,79 32,58 1.3/8 12 34,75 34,59
7/8 9 22,03 21,83 M 36 1.5 35,87 SE7E 1.1/8 12 37.92 37,77
i 5 S i M 36 2 35,84 35,69
1.1/8 7 28,34 28.11 M 36 3 3579 35,58
1.3/8 6 34.66 34.41 - : .
1172 6 37,83 | 37,58 o . d* | e | ME ML | D
: pol. pulg. NPT | NPT | MM | mm
G (BSP) 150 228/1 bin 259 BS2779 do NPT1/16 | 27 | 759 | 753 | 87 | (7.94)
d o Ex. Recomendado : NPT1/8 | 27 | 994 | 987 | 88 |(10.29)
N/1” T w
pol. pulg. Max. Min. A N NPT1/4 | 18 | 1319|1310 134 |(13,72)
G1/8 28 9,63 9,52 ‘ L ‘ NPT 3/8 18 16,61 | 16,52 | 13,5 [(17,15)
G1/4 19 13,05 12,91
G 3/8 19 16,55 16,42 NPT 1/2 14 20,64 | 20,56 | 17,6 ((21,34)
G1/2 14 20,83 20,68 . ] NPT3/4 | 14 | 25962587 | 17.9 |(26.67
Go/s 12 2278 2263 Conicidade 1:16 ( )
G 3/4 14 26,31 26,16 d= Diametro externo do tubo (nominal) NPT 1 11.1/2 | 3252 | 3242 | 223 |(33,40)
G7/8 14 30,07 29,92 Valores de referéncia NPT 1.1/4| 11.1/2 | 41,24 | 41,15 | 22,9 |(42,16)
21.1/8 H 33'(7)?1 gi’gz do= Didmetro externo da ponta NPT 1.1/2| 11.1/72 | 47,31 | 47,22 | 23.3 |(48.26)
G114 T 4176 4155 Valores recomendados
G 1.3/8 11 44:17 43:97 L= Comprimento da rosca
G 1.1/2 11 47.65 47.45
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