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Diametros de Furos para Roscar - Macho de Corte
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MF Din 13.150 724/965.1 UNC asmes11

238000000
R N N N
WININ (N
NNV jo

o

w
i H
VY YT

< EqE4ES
NN

© 5]

ollololo|o

NINNNNG

ailaijaifa

~oloo|Nos || s

o [wwlwouofu

o
=Y
o
N
Nlo
Olto

<
w
N
) H
w
S
S}

HH

[ 3 | a4 | 705 |

< <

- RN

~ NN
H
N
o

UNF ASME B1.1
(ool | N | oFuro |
| 80 |

| N1 [ 72 [ 155 |

| N°3 | 64 [ 18 |

| N°3 [ 56 |

| N°4 | 48 [ 24 |
[ 44 |

N (N
M.

HHH
ININ
N (o
oo

(NN
= |o N

°10
°12 | 28 |
| 1/4 | 28 |
16 | 24 |
8
16
2
8

<
o
N
H

W
0
o

<
S
[
IS
=
[=}

ig

| 7/8 |
I

| N°6 |
1
[ M52 [ 4 | 480 |
| 7/16 [ 20 |
| 9/16 |
7/

<
o=
o~ [N

G 1/16

i
N

36
32
28
G BS P DIN 259. BS 2779. 1SO 228/1
12

0[N N [N N[5 = [
R[OS [NB [ 000N UL [
00 [0 [Ln[wo ||t fo S

W1/16
W 3/32
W1/8

W 5/32
W 3/16
W 7/32
W 1/4

W 5/16

UNEF asveBi.1

ii

[a](a]
[X] N R N N
NI~
DN

[a](a]

iii
|
I~
INJIS

W 7/16
W1/2
W 9/16
W 5/8
W 11/16 NPTF ansis2.1

w/s 0 ol) | NA" | oFuro
T

(a][]
g

8
1.3/16

| 7/8 |
0
18

18

18
1.1/14 18

. 18

18

18

18

[ 20 |
| 18 |
[ 18 |
| 18 |
[ 18 |

| 1.5/16 | 18 |
| 18 |

- @

/2| 18 |
| 111716 | 18 [ 416 |

NPSF/NPSI ANSI B2.1

1/16 | 64 |
8

| 18 |
| 14 |

W= (| = (=
IS
4 N)|00 |00

| 183 | 1]
[ 234 | 1.1/4
11.1/2




Diametros de Furos para Roscar - Macho Laminador

UNF ASME B1.1

M DIN 13.I1SO 724/965.1 MF DIN 13.I1SO 724/965.1
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Tipo de Macho e Aplicacao
PONTA HELICOIDAL (POT)
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e Para FUROS PASSANTES em ® Para FUROS CEGOS em materiais de
materiais de cavacos longos. cavacos longos.

* Saida de cavacos para frente. * Saida de cavacos para tras evitando
actimulo no fundo do furo.

CANAL HELICOIDAL (SFT) CANAL RETO (MT)
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® Para FUROS CEGOS ou PASSANTES
em materiais que produzem cavacos
curtos ou quebradicos.

Tipos de Lubrificacdes Indicadas para Rosqueamento wcelente O Bom A Aplicavel — Nio Aplicavel

Fluidos de Corte

Nao soluvel em agua Solavel em dgua Minima Lubrificagcdo
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Material a ser usinado —
A Seco / Ar Comprimido

Aco Baixo Carbono C0.25%
Aco Médio Carbono .409
Aco Alto Carbono =C0.45%
Aco Liga SCM

Acos Endurecidos 25 ~ 45HRC
Aco Inoxidavel SuUs

Aco Inoxidavel Pré-Endurecido (Austenitico) SUS630 ¢ SUS631
Aco Ferramenta SKD

Aco Fundido
Ferro Fundido

&)
B
o
S

w
(@]

Ferro Fundido Nodular
Cobre
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Lat&o ¢ Latdo Fundido
Bronze ¢ Bronze Fundido
Aluminio Laminado

Liga de Aluminio Fundido
Liga de Magnésio Fundido
Liga de Zinco Fundido
Plastico Termocura
Termoplastico

Bs e BsC
PB e PBC
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AC » ADC
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Baquelite ® Fenol ¢ EPOXY
Cloreto de Vinil ® Nylon
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Rua Raul Rodrigues de Siqueira, 767 - Santa Luzia
Braganca Paulista | SP | CEP: 12919-484

Fone: +55 (11) 2090.0900 | Fax: +55 (11) 2090.0901
www.osg.com.br | vendas@osg.com.br
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